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TH Wildau - Overview

. 70 years of experience in
teaching engineering

. 29 years since its founding in 1991

. 2 Faculties:
Engineering and Natural Sciences (INW)
and Business, Computing and Law (WIR)

. The largest University of Applied

B SERLINER MASCHINENBAU 4G ] == o 4 : :
= :ma: - ﬁi’-“r"z’n‘m#r .' Sciences in Brandenburg
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Characteristics

E ; =il -nﬁl
strong applled research and thlrd party fundmg
ol | N i | ' T

ol u—,{l! ’
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Das Wildauer Netzwerk - Kiinstliche Intelligenz [WiN-Kl]

Das Wildauer Netzwerk - Kiinstliche
Intelligenz (WiN-KI) an der TH Wildau
maochte Entwicklungen und Potenzialen
begegnen und mit einer
fachbereichsubergreifenden (INW und
WIR) Zusammenarbeit entlang der
Wertschopfungskette anstoRen. Es wird

den Brandenburger Unternehmen als
Ansprechpartner fir den effizienten

Einsatz von datengetriebenen
Anwendungen in der Zukunft dienen.

14 wissenschaftliche Partner mit
insgesamt mehr als 50
wissenschaftlichen Mitarbeitern

© 2020 Prof. Dr.-Ing. Jorg Reiff-Stephan (iCPPS)
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Megatrends driving the Future

<Ind|V|d uallty>

Reduced and
dynamised ,
Product Life /
Cycle  /
Demografic

Change
Mobility Knscz)vzilzflyge
Deep Climate
Integration Change and
of new limited
Technologies / Ressources

© 2020 Prof. Dr.-Ing. Jorg Reiff-Stephan (iCPPS) 7
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Change through human centering Digital Transformation Iust .0

Machine E{@'C Industry 4.0

Industry 3.0

Al, digital twin, quantum
Source Future of Jobs Report 2018 Workd Economic Forum m . computers, ...

Industry 1.0
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degree of participation

descriptive approach- - - > diagnostic approach- - - > predictive approach- - - > prescriptive approac

enc” cognitive education
» - Kognitive Bildung -
] ( X X J

prescriptive education
- praskriptive Bildung -

@

Mittelstand 4.0

Kompetenzzentrum
Cottbus
([ X X ) 1 1

1980 2000 2020 T decades
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Future skills - challenges for teachers

‘

« Most important (future) skills for next years
- Analytical and innovative thinking
- Creativity and initiative
- Digital literacy
- Willing to learn
- Coding/programming
- Leadership skills
- Emotional intelligence
- Stress tolerance and flexibility

Key feature  Prescriptive Education

© 2020 Prof. Dr.-Ing. Jorg Reiff-Stephan (iCPPS)

LEARNING LEVEL 2 LEARNING LEVEL ... LEARNING LEVEL n

LEARNING LEVEL 1

Learning

Paths s—+-

Fields of Competence:

- digital competence,

- social, cross-process
competence,

- ethical understanding

- inferface competence,

- self-study and colla-
boration competence

- willingness fo
change

- ability to make
decisions about the
vnderstanding of
quality

Prescriptive
Education Model

LEARNING-

PARTNER ,

10
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Demonstratoren und Modellfabrik

Schulungszentrum

Testu iIC3@Smart Pr

oduction
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/fr- Mittelstand 4.0

¢ Kompetenzzentrum
Cottbus

Modellfabrik

Intralogistikiabor
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Warum DidActic-Lab?

WORLD
ECONOMIC
FORUM

Wirtschaft 5.0

COMMITTED TO

Wartsghattishes SIS T S
Potenzial
Bedet 2, Machine
= 2018 71 29
Bildungs
1,;01113?1' .

-

Zeit

Source: Future of Jobs Report 2018, World Economic Forum —_—
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Losungsansatz

Cloud
t Edge Service

l e

V —
Edge Gateway =

B |m Zuge des Aufbaus eines ,DidActlc-Labs fir
die Produktion der Zukunft® soll ein
Experimentierraum geschaffen werden,
welcher sektorenlbergreifende,
gesellschaftliche Querschnittsaufgaben mit
sozialen, ethischen, 6kologischen und
dkonomischen Aspekten abbildet.

KI - Modul

((L-)))
A C
Datenbank

B Er zeigt einerseits Digitalisierung in all seinen
Facetten und Moglichkeiten im
Produktionsumfeld auf und stellt anderseits
die fur die digitale Transformation bendtigte
praskriptive Aus-, Fort- und Weiterbildung im
digitalen Transformationsprozess bereit.

© 2020 Prof. Dr.-Ing. Jorg Reiff-Stephan (iCPPS)



Intelligente Produktion

Smart Production ( ": )

e T —

Umsetzungsvariante 1 - Roadshow

Wir werden zu lhnen kommen!

f Mittelstand 4.0

’,n, Kompetenzzentrum
Cottbus

* : Innovation
(=) Hub 13
Paat ek 15 Dransler

Mittelstand- @
Digital ®

KL

Wildauer
Netzwerk — Kiinstliche Intelligenz

© 2020 Prof. Dr.-Ing. J6rg Reiff-Stephan (iCPPS) 15
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Umsetzungsvariante 2 - Experimentierraum

[} Energiemanagement
|:_, Echtzeit - Riickverfolgbarkeit

ﬂ Temperaturmanagement

Werkerassistenzsysteme/

-1 AR-System :
trager

oy l
i EEH
—
/l-_. Dashboard
ERP/ MES-System

ﬁ Funksystem

L

Verpacken
(Kartonage)

Etikettieren >

© 2020 Prof. Dr.-Ing. Jérg Reiff-Stephan (iCPPS) 16
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Entwicklung der dezentralen, automatisierten Gesichtserkennung
Prof. Dr. Rainer Stollhoff

Performance on LFW dataset

FaceNet

(Schroff et al. 2015)
100% | c
o8% |- DEEP ARCHITECTURE c:>ri> 5
'l‘L.InImBnytdm: é |
9%6% [
High-dim LBP
b 9% type Tt | demn | 1 | ] gaxs | ZC [ #oxs | P | params | FLOPS |
E i Tnm-u-l’t(t‘ rumvmr-eA :,::Lg[x::;::) 1;?’::;1224 (1) — 9K 119M Training
-« 3 Blyeiln‘ incep(ion‘(Z) : ;gx;gxi;ii (?i 64 192 e 115K 360M
g oo% — &cmmmx ?:crcmp(:o:“(i;z\lioo 28:28x256 2 64 9% 128 16 32 mn;, 32;: 163K | 128M * Erlernen der
inception (3b 28%x28x 320 2 64 96 128 | 32 64 L, 64 228K 179M : -~ H
ix' §3c; 14x14x640 2 0 128 256,2 32 64,2 m3x33 398K 108M GeSIChtsreprasentatlon
88% [ < inception (4a 4x 14 %64 2 2 32 La, 12 545 7
A an cepion (| TixTei0 |3t | T3 3o | Lot | sosk [ 1TM DeepNeuralNetworks werden von
i |- neepion 60— | Tix Axei0 |3 | e || 288 | 0o | Loiomy | 7oK | e zentraler Stelle auf umfassenden
e | T incopion (58) | w1084 |2 | 386|197 | 4 | 48 | 178 | L iohe | T6M | 7eM Datenbanken mit
inception (5b) Tx7x1024 2 384 192 384 48 128 m, 128 1.6M T8M . . . .
= Debani |0 ’ (pseudonymisierten) Gesichtsbildern
=T 12 hommlaion | Txixi2s |1 —— trainiert -> Architektur und
L2 normalization 1x1x128 0 | -
| I I I I I I | [ total [ [ I I | | [ 75M | 16B |
2008 2009 2010 2000 2012 2012 2013 2014 2015 Parameter (FaCeNet, VGG Face)
Viic 7.5 M parameters to
AUnrcslriclzd +Label-free Outside Data AUnrm!rin:led +Labeled Outside Data ) ) e map 224x224 image to L .
inception Iayerv:-i_»-:»-:?»__i _ 128 dim embedding space * Erlernen der Identifikation
(Liu et al., 2018) _— 1 e |” | Trainieren von stat. Verfahrung zur
. | : Abbildung von Reprasentations-
L ER vektoren auf Identitaten (oder
(Szegedy et al., 2015) 6 Pseudonyme)

© 2020 Prof. Dr.-Ing. Jérg Reiff-Stephan (iCPPS) 18
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Kiinstliche Intelligenz im Rekruiting
Prof. Dr. Marc Roedenbeck

AR pcwIRDUNG

100% = Hohe Qualitat
90%
80%
70%

Bt

document-ferm-
WE |t |berefit e
( \ I

210 l
Hidden
[1:20] 10

RMSE, Lin.Reg., Opt. 0,2380
\ Cluster=4
RMSE, Neural Net mit | 0,2131
iter=10
1@24x~1300 Hinweis: Alle Werte nach 4 Stellen abgeschnitten
Fully (keine Rundung); n =24
connected

fjt,n's/li

Ma. Mestsaana
— 10% = Geringe Qualitat

© 2020 Prof. Dr.-Ing. Jérg Reiff-Stephan (iCPPS) 19
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Deep Learning in Life Sciences
Prof. Dr. Heike Pospisil

"] (" ]
Vorhersage von e a8
. ® 1 1 : PO a2
Eingangs- Krankheitsbilder : :
daten ¢ Krankheitsverldaufen
" This is a cat: _
* Therapieformen 2 Ithas fus, whiskers, and &

lis is a cat.

Current Explanation

Deep Learning Model f

= Blackbox Model f

Explanation g

(a) Original Image (b) Explaining Electric guitar ~ (c) Explaining Acoustic guitar (d) Explaining Labrador
about instance x ]

Arun Das, Paul Rad (2020). Opportunities and Challenges in Explainable Artificial Intelligence (XAI): A Survey,
arXiv.org > cs > arXiv:2006.11371

© 2020 Prof. Dr.-Ing. Jérg Reiff-Stephan (iCPPS) 20



Prof. Dr. Jrg Reiff-Stephan
Tel: +49-3375-508.418
eMail: jrs@th-wildau.de

- - -

i gy B
" The acquisition and com

& —
putat16ﬁ of mformatlons descrn

-

» vaIuaB‘Ie enabler of i innov; tl"@'.’ns in the near future of global producuon






